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5
3
1
2
VUE ECLATE
Repere Nb Désignation Matiere Observation
Projet: SAE 1.3 .
1{‘]‘@ J universite
A3 Auteur : Equipe 8 Groupe: E PARIS-SACLAY %
Ech 12 | Resp.: VG Le: 17/12/2025 oA GMP




Gamme d’assemblage

Etape 1: Prendre le bati

Etape 2: Positionner le rail sur le bati




Etape 3 : Utiliser les 6 vis CHC M4-12 pour fixer le rail

Etape 4: Glisser les 2 patins dans le rail




Etape 5 : Poser le chariot sur les patins

Etape 6: Utiliser les 4 vis CHC M4-16 pour fixer le chariot aux patins




Etape 7: Mettre le petit bras sur la partie surélevé du bati

Etape 8: Insérer I'axe de 50mm pour maintenir le petit bras et le bati




Etape 9: Utiliser 2 écrous H M3 pour serrer I'axe de 50mm

Etape 10: Insérer un axe de 140mm a l'arriere et un axe de 160mm a I’avant du chariot




Etape 11: Mettre les bras arriere sur I'axe de 140mm

Etape 12: Mettre les bras en losange sur I'axe de 160mm




Etape 13: Insérer un axe de 160mm pour maintenir les 2 bras en losange et le petit bras

Etape 14: Utiliser 6 écrous H M3 pour serrer les trois axes




Etape 15: Positionner la plateforme entre les 2 bras en losange et les 2 bras arriére

Etape 16: Insérer un axe de 140mm a l'arriere et un axe de 160mm a I'avant de la plateforme




Etape 17: Utiliser 4 écrous H M3 pour serrer les 2 axes de la plateforme
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Nb Désignation Matiere Observation
Projet: SAE 1.3 o
6‘@ J universite
A3 Auteur : Equipe 8 Groupe : E PARIS-SACLAY B
Ech 1.2 | Resp.: VG Le: 8/12/2025 HTRREAA GMP
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GAMME - NOMENCLATURE DES PHASES

APEF

DEFINIHVE

Bureau 1
des

Méthodes 1

Elément: Bati

Matiere: Aluminium AU4G

Ensemble: Table de levage

Brut; 450 x 150 x 35

Auteur: Israa Mohamed

Date:17/12/25

[ ]
universite
PARIS-SACLAY

IUT DE CACHAN

NO

Désignation de la phase

Vue(s) 2D

PH Opérations réalisées MIP - surfaces obtenues Vue(s) 3D
4 ) !
10-Al  Surfacage ¥ o /I'
10-81 " Contournage T’Dﬁ/ }@//@
X
10-C| Rainurage ﬁg/@ M
10-D| Percage r"X: M/]W
e
20-A| Contournage E—H/X & )
S
20-B Percage
s vl e
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PHASE

CONTRAT DE PHASE

Bureau
des

10-A

APEF

DEFINIHVE

Méthodes

1

Elément: Bati

Matiere: Aluminium (AU4G)

Ensemble: Table de levage

Brut: 450 x 150 x 35

[ )
universite
PARIS-SACLAY

Auteur: Israa Mohamed

Date: 17/12/25

IUT DE CACHAN

SCHEMA DE LA PIECE:

ve

) B
.
Y
E B
2@4 5@ $ Opro@
X
DETAIL B
ECHELLE?2: 5 400
8 e ]B
SENEZ f f -
450

Désignation des opérations

Outils

Parameétres de coupe

Ve n

f fz Vf | apx

aa

Surfacage

Fraise a surfacer



10-A


PHASE

CONTRAT DE PHASE

Bureau 1
des

10-B

APEF

DEFINIIVE | Méthodes 1

Elément: Bati

Matiére: Aluminium (AU4G)

[ )
universite

Ensemble: Table de levage

Brut: 450 x 150 x35

PARIS-SACLAY

Auteur: Israa Mohamed

Date: 17/12/25

IUT DE CACHAN

SCHEMA DE LA PIECE:

50 29|g

VA

T
, — O ro@
DETAIL B T i) T or
ECHELLE 2 : 5
40 450
'y
& &>
= B
Y —
A
8 »)( @3 @
Opro
L. . - . Parameétres de coupe
Désignation des operations Outils
Ve| n f fz Vf | apx |apz | T
aa ar
Contournage Fraise



3

Aluminium (AU4G)

Contournage 


Fraise

10-B


PHASE CONTRAT DE PHASE Bureau 1

des
10-C APEF DEFWNITIVE | Méthodes 1
[ ]
Elément: Bat Mafiére: Aluminium AU4G universite

Ensemble: Table de levage | Brut: 450 x 150 x 35 PARASFSRE LA

Auteur: Israa Mohamed Date: 18/12/25 IUT DE CACHAN

SCHEMA DE LA PIECE:

Ln
—]
o
N .
DETAIL B
ECHELLE2:5 450
50
20 o
o .
o —
il &
N 1
> - 2 & ©
o - g e
™ A © A 3@
<
e~ »
Opro
L. . - . Parameétres de coupe
Désignation des operations Outils v ; 7 Vi Topx Tapz | T
| NEE
Rainurage Fraise 2 tailles

monobloc



40

Rainurage

Fraise 2 tailles monobloc

10-C


PHASE

CONTRAT DE PHASE

10-D

APEF

DEFINIHVE

Bureau
des
Méthodes

1

Elément: Bati

Matiére: Aluminium (AU4G)

Ensemble: Table de levage

Brut: 450 x 150 x 35

Auteur: Israa Mohamed

Date: 18/12/25

[ )
universite
PARIS-SACLAY

IUT DE CACHAN

SCHEMA DE LA PIECE:

450
47,500
60 52,500
1" ) 8
S —
1 2
& &
6—»1)‘ : : + + + + + +
T
4 @3 |E Opro
Désignation des opérations Outils Parametres de coupe

Ve n

f

fz Vf | apx

aa

apz
ar

Pointage
Percage

Taraudage (M4)

Foret a pointer

Foret

Taraud



Aluminium (AU4G)

10-D

Taraudage 

Taraud

(M4)


PHASE CONTRAT DE PHASE Bureau 1
des
20-A APEF DEFINTIVE | Méthodes 1
Elément: bati Matiere: aluminium unive rs|té.

Ensemble: tfable de levage Brut: 450 x 150 x 25 LRSS e Shnl

Auteur: Equipe 8 Date: 18/12/25 IUT DE CACHAN

SCHEMA DE LA PIECE:

2
7,400
400
HA
@ @ ] ﬁbl & |
Tt 1 z 1

Parameétres de coupe

Désignation des opérations Outils
Vec| n f fz | Vf|apx |[apz | T
aa ar
contournage fraise 2 tailles a
coupe
centrale
monobloc

(D10)




PHASE CONTRAT DE PHASE Bureau 1
des
20-B APEF DEFINTIVE | Méthodes 1
Elément: bati Matiere: aluminium unive rs|té.

Ensemble: tfable de levage Brut: 450 x 150 x 25 PARASFSRE LA

Auteur: Maiko Mokoyoko Date: 18/12/25 IUT DE CACHAN
SCHEMA DE LA PIECE:
® 4,500
~y
DETAIL B
ECHELLE 2: 5

I S T I

, , Paramétres de coupe
Désignation des opérations Outils P

Ve| n f fz Vf | apx |apz | T

aa ar

Pointage Forét & pointer

Percage Forét
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322,00
8 2 Bras Losange Acier (C38)
Repere Nb Désignation Matiere Observation
Projet: SAE 1.3 .
6‘@ J universite
A3 Auteur : Equipe 8 Groupe : E PARIS-SACLAY o)
Ech 1:1 | Resp.: VG Le: 08/12/2025 oA GMP
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GAMME - NOMENCLATURE DES PHASES

Bureau 1
des

APEF

DEFINIHVE

Méthodes 1

Elément: Bras losange

Matiere: Acier C38

[ ]
universite

Ensemble: Table de levage

Brut; 325 x 40 x 20

PARIS-SACLAY

Auteur: Equipe 8

Date:17/12/25

IUT DE CACHAN

NO

Désignation de la phase

Vue(s) 2D

PH Opérations réalisées MIP - surfaces obtenues Vue(s) 3D
00| Brut: 325 x40 x 20
: o }
10 ~ Pergage N opro
Pointage-Percage 7] ~ ® ®. e
Fraisage Y
20 Contournage- ?<&>$m
Dressage >
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PHASE

CONTRAT DE PHASE

10

APEF

DEFINIHVE

Méthodes

Bureau
des

1

Elément: Bras losange

Matiére: Acier C38

Ensemble: Table de levage

Brut: 325 x40 x 20

Auteur: Equipe 8

Date: 17/12/2025

[ )
universite
PARIS-SACLAY

IUT DE CACHAN

SCHEMA DE LA PIECE:

20
<4—=

v

[}

1

Opro

Désignation des opérations

Outils

Parameétres de coupe

Ve

n

f

fz Vf | apx

aa

apz
ar

Pointage

Percage
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PHASE CONTRAT DE PHASE Bureau 1

des
20 APEF DEFINITIVE | Méthodes 1
[ ]
Elément: Bras losange Matiére: Acier C38 universite

Ensemble: Table de levage | Brut: 325 x40 x 20 LRSS e Shnl

Avuteur: Equipe 8 Date: 17/12/2025 IUT DE CACHAN

SCHEMA DE LA PIECE:

MIP ?
322 RS .
@\5. Opro
\ NG)
L - gg @2 ¢ - h Y
(4p]
1+
Note:

MIP assuré par des tiges ou I'on place le brut grace aux frou

Parameétres de coupe

Désignation des opérations Outils
Ve| n f fz Vf | apx |apz | T
aa ar
Contfournage
Dressage
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gourcuff
Boîte de texte
MIP ?
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o
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S
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7 2 Bras arriere Acier (38)
Repere Nb Désignation Matiere Observation

Produit d'éducation SOLIDWORKS = A titre éducatif uniquement.

Projet: SAE 1.3

A3
Ech 1:1

Auteur : Equipe 8

Groupe: E

Resp.: VG

Le : 08/12/2025

[ ]
universite
PARIS-SACLAY

IUT DE CACHAN

GMP


gourcuff
1


GAMME - NOMENCLATURE DES PHASES

APEF

DEFINIHVE

Bureau 1
des

Méthodes 1

Elément: Bras arriere

Matiere: Acier C38

Ensemble: Table de levage

Brut; 322 x 15x 15

Auteur: Equipe 8

Date: 17/12/2025

[ ]
universite
PARIS-SACLAY

IUT DE CACHAN

Vue(s) 2D

N© Désignation de la phase
PH Opérations réalisées MIP - surfaces obtenues Vue(s) 3D
Fraisage X £ j
10 | Dressage-Pointage- | —dgr Y. /
Percage
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PHASE CONTRAT DE PHASE Btal;::u 1
10 APEF DEFINIIVE | Méthodes 1
[ ]
Elément: Bras arriere Matiére: Acier C38 universite
Ensemble: Table de levage | Brut: 322x15x 15 EARIS ALY
Avuteur: Equipe 8 Date: 17/12/2025 IUT DE CACHAN
SCHEMA DE LA PIECE:
Q Q
s ® 2 3%
<% <
6 ’ \6 @1 ®/ @2 @3
- 157 _
- 314 _
Désignation des opérations Outils Parametres de coupe
Ve| n f fz Vf | apx |apz | T

aa

ar

Dressage en finition

Pointage

Percage

fraise 2 tailles
d coupe
central
monobloc

forét a pointer

forét
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=8 165,00 .
oo o
+
o
2
~ 157,00
St
Q
o NSy
= LS
S
V\
Q
5,00 .
o
(@)
7o)
6 1 Bras (petit) Acier (C38)
Repere Nb Désignation Matiere Observation

Projet : SAE1.3 N/
6_@ Groupe: E EAT'\SI'%KE&?

A4 | Auteur: Equipe8 ARIS-SACLAY
. Resp.: VG Le: 8/12/2025 IUT DE CACHAN
El%buit]a'gaucai ion SOLE:I,)WORKS —A titre éducatif uniquement. / / GMP



GAMME - NOMENCLATURE DES PHASES

Bureau 1
des

APEF

DEFINIHVE

Méthodes 1

Elément: Bras (petit)

Matiere: Acier C38

[ ]
universite

Ensemble: Table de levage

Brut; 165x 10x 15

PARIS-SACLAY

Auteur: Equipe 8

Date: 17/12/2025

IUT DE CACHAN

Désignation de la phase

Vue(s) 2D

PN:I Opérations réalisées MIP - surfaces obtenues Vue(s) 3D
00 | Brut:165x10x15 T
/
Fraisage
10-A' Dressage-Pointage- e v ® :
Percage g
///-/"o
Fraisage
10-B| Dressage-Pointage- | —»d e . ® :
Percage o
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PHASE

CONTRAT DE PHASE

10-A

APEF

DEFINIHVE

Bureau
des
Méthodes

1

Elément: Bras (petit)

Matiére: Acier C38

Ensemble: Table de levage

Brut: 165x10x 15

Auteur: Equipe 8

Date: 17/12/2025

[ )
universite
PARIS-SACLAY

IUT DE CACHAN

SCHEMA DE LA PIECE:

165

&>

Désignation des opérations

Outils

Parameétres de coupe

Ve n

f

fz Vf | apx

aa

apz T
ar

Dressage en finition

Pointage

Percage

Eroise 2 taille
a coupe
centrale

forét a
pointer

forét

Produit d'éducation SOLIDWORKS - A titre éducatif uniquement.




PHASE

CONTRAT DE PHASE

10-B

APEF

DEFINIHVE

Bureau 1
des

Méthodes 1

Elément: Bras (petit)

Matiére: Acier C38

Ensemble: Table de levage

Brut: 165x10x 15

Auteur: Equipe 8

Date: 17/12/2025

[ )
universite
PARIS-SACLAY

IUT DE CACHAN

SCHEMA DE LA PIECE:

&>

Désignation des opérations

Outils

Parameétres de coupe

Ve n

f

fz Vf | apx |apz | T
aa ar

Dressage en finition

Pointage

Percage

Fraise 2 failles
a coupe
centrale

forét a
pointer

forét
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5 1 Chariot

Allu (AU4G)

Repeére Nb Désignation

Matiére

Observation

6_@ Projet : SAE 1.3

Auteur : Equipe 8

Groupe: E

Ech 1:1 | Resp.: VG

Le : 08/12/2025

[ ]
université ﬂ
PARIS-SACLAY %
IUT DE CACHAN

GMP


gourcuff
Axe


GAMME - NOMENCLATURE DES PHASES

APEF

DEFINIHVE

Bureau 1
des
Méthodes 1

Elément: Chariot

Matiere: Aluminium AU4G

Ensemble: Table de levage

Brut: 167 x 100 x 14

[ ]
universite
PARIS-SACLAY

Auteur:  Equipe 8 Date: 17/12/25 IUT DE CACHAN
° Désignation de la phase Vue(s) 2D
PNH Opérations réalisées MIP - surfaces obtenues Vue(s) 3D
00 | Brut: 167 x 100 x 14
Qs/

+—Pp (@) o ﬂ

10 | Percage \

- g v 5@5
20 Percage X '
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PHASE
10

CONTRAT DE PHASE

Bureau 1
des

APEF

DEFINIHVE

Méthodes 1

Elément: Chariot

Mdtiére: Aluminium AU4G

[ )
universite

Ensemble: Table de levage

Brut: 167 x100x 14

PARIS-SACLAY

Auteur: Equipe 8

Date: 17/12/2025

IUT DE CACHAN

SCHEMA DE LA PIECE:

v

AY

&

95,500

)

s

Désignation des opérations

Outils

Parameétres de coupe

Ve

n f fz Vf | apx | apz
aa ar

Pointage
Percage

Taraudage

Forét a pointer
Forét

Taraud
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PHASE

CONTRAT DE PHASE

20

APEF

DEFINIHVE

Bureau 1
des

Méthodes 1

Elément: Chariot

Mdtiére: Aluminium AU4G

Ensemble: Table de levage

Brut: 167 x100x 14

Auteur: Equipe 8

Date: 17/12/2025

[ )
universite
PARIS-SACLAY

IUT DE CACHAN

SCHEMA DE LA PIECE:

15 1 2 3
ot *
< )
Opro
P @ &: "

5
L. . - . Parameétres de coupe
Désignation des operations Outils
Ve| n f fz Vf | apx |apz | T

aa ar

Pointage

Percage

Alésage

Forét a pointer

Forét

Alésoir
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Alésage

Alésoir
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9 1 Plateforme Allu (AU4G)
Repere Nb Désignation Matiere Observation
Projet: SAE 1.3 N
6‘@ J universite
Auteur : Equipe 8 Groupe: E PARIS-SACLAY B
A4 IUT DE CACHAN
ch 1: Resp.: VG Le: 08/12 GMP
Eroduit]a'%ucai =

ion SOLIDWORKS —A-titre- éducatif uniquement.:
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GAMME - NOMENCLATURE DES PHASES

APEF

DEFINIHVE

Bureau 1
des

Méthodes 1

Elément: Platefome

Matiere: Aluminium AU4G

Ensemble: Table de levage

Brut;167 x 100 x 25

Auteur: Malko Mokoyoko

Date: 15/12/25

[ ]
universite
PARIS-SACLAY

IUT DE CACHAN

° Désignation de la phase Vue(s) 2D
PNH Opérations réalisées MIP - surfaces obtenues Vue(s) 3D
10 Dressage Y / :
W o5 st A >
B B
?@ SODO V
f “ ®:
20 Surfacage __>X P
i) S
30 Percage N S 7 i '
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PHASE CONTRAT DE PHASE Blcll';ae;u 1
10 APEF DEFINTIVE | Méthodes 1
[
Elément: Plateforme Madtiére: Aluminium AU4G universite
Ensemble: Table de levage | Brut: 167 x 100 x 25 LRSS e Shnl
Auteur: Maiko Mokoyoko Date: 17/12/25 IUT DE CACHAN
SCHEMA DE LA PIECE:
I T o
x —
o)
B
]_’.
pas possible dans cette
2_> direction
N
N <
© 3 > -
s
'
Opro
Désignation des opérations Outils Parametres de coupe
Ve| n f fz Vf | apx |apz | T
aa ar
Contournage fraise a 2 blocs
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gourcuff
Boîte de texte
pas possible dans cette direction


PHASE

CONTRAT DE PHASE

Bureau
des

20

APEF DEFINIHVE

Méthodes

1

Elément: plateforme

Madtiére: aluminium

Ensemble: tfable de levage

Brut: 167 x 100 x 25

[ )
universite
PARIS-SACLAY

Auteur: Maiko Mokoyoko

Date: 17/12/25

IUT DE CACHAN

SCHEMA DE LA PIECE:

W
@

s

v
E’NM—»@M =

:Iiﬁlz

&

Désignation des opérations

Outils

Parameétres de coupe

Ve n

f

fz Vf | apx

aa

apz
ar

surfacage

fraise a surfacer




PHASE CONTRAT DE PHASE Bureau 1
d
30 APEF DEFINITIVE Méthodes 1
Elément: Plateforme Matiere: Aluminium AU4G un|vers|té.

Ensemble: Table de levage

Brut: 167 x 100 x 25

Auteur: Maiko Mokoyoko

Date: 17/12/25

PARIS-SACLAY

IUT DE CACHAN

SCHEMA DE LA PIECE: ? 4.500

D

B

1 ’
s
\4
L»X |
L. . - . Parameétres de coupe

Désignation des operations Outils

Ve

n

f

fz Vf | apx

aa

apz
ar

Pointage

Percage

forét a pointer

Foret
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@ 4,50 0,00

! 30,20

0,50 0 45°
10 1 Tige 50 Acier (C38)
Repere Nb Désignation Matiere Observation
Projet: SAE 1.3 N
6‘@ J universite
Auteur : Equipe 8 Groupe : E PARIS-SACLAY %
A4 IUT DE CACHAN

Elgbuit%;gaucai

Resp.: VG

ion SOLIDWORKS —A-titre- éducatif uniquement.:

Le : 08/12/2025

GMP



GAMME - NOMENCLATURE DES PHASES

Bureau 1
des

APEF

DEFINIHVE

Méthodes 1

Elément: Tige (50)

Matiere: Acier C38

[ ]
universite

PARIS-SACLAY

Filletage exterieur-
Chainfreinage

Ensemble: Table de levage Brut: @4.5 x 51
Auteur: Equipe 8 Date: 17/12/25 IUT DE CACHAN
N© Désignation de la phase Vue(s) 2D
PH Opérations réalisées MIP - surfaces obtenues Vue(s) 3D
00 Brut @4.5 x 51
X
Tournage i i
Dressage- % ) & [ &
10-Al . Contournage-
Filletage exterieur-
Chainfreinage B
Tourna X
ge i
10-B Contfournage- S ® ® —1
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PHASE CONTRAT DE PHASE Bureau 1
des
10-A APEF DEFINTIVE | Méthodes 1
[
Elément: Tige 50 Matiére: Acier C38 universite
Ensemble: Table de levage | Brut: 4.5 x 51 PARASFSRE LA
Auteur: Equipe 8 Date: 17/12/25 IUT DE CACHAN
SCHEMA DE LA PIECE:
50,200
30,200

M3

ii
P
I

%
&2

B ﬂOpro

Nofte:

Décalage de 0.8mm enfre Opro et le brut

Désignation des opérations

Outils

Parameétres de coupe

Ve n

f

fz Vf

apx | apz
aa ar

Dressage de
la face avant

Contournage profil
exterieur en ébauche

filetage

outil a dresser

outil a
contourner

outil a fileter

Produit d'éducation SOLIDWORKS - A titre éducatif uniquement.



Butéé


outil à dresser



outil à contourner




outil à fileter


filetage 


PHASE

CONTRAT DE PHASE

10-B

APEF DEFINIHVE

Bureau 1
des
Méthodes 1

Elément: Tige 50

Matiére: Acier C38

Ensemble: Table de levage

Brut: @4.5x 51

Auteur: Equipe 8

Date: 17/12/25

[ )
universite
PARIS-SACLAY

IUT DE CACHAN

SCHEMA DE LA PIECE:

50,200
30,200
3,4 3 -
X S
Y ‘{7— 2 )
> — P2 & R —— ...
L. . - . Parameétres de coupe
Désignation des operations Outils
Ve| n f fz Vf | apx |apz | T
aa ar
Contournage profil -
exterieur en ébauche Outil a
contourner
filetage outil & fileter

Produit d'éducation SOLIDWORKS - A titre éducatif uniquement.



Butée



Outil à contourner



outil à fileter 


filetage



150,40

]

130,40

)

1\
S |

(XXX - >

N
MB

COUPE A-A

4 Chanfrein 0.5 a 45°

12 2 Tige (140) Allu (AU4G)
Repere Nb Désignation Matiere Observation
Projet : SAE 1.3 .
6‘@ J université
Vi Auteur : Equipe 8 Groupe : E PARIS-SACLAY %
.1 | Resp.: VG Le: 08/12/2025 T DE CACHAN
Egbuit]a'gaucai ion SOLE:I))WORKS —A titre-éducatif uniquement. / / GMP



GAMME - NOMENCLATURE DES PHASES

APEF

DEFINIHVE

Bureau 1
des

Méthodes 1

Elément: Tige (140)

Matiere: Acier C38

Ensemble: Table de levage

Brut: @4.5x 151

Auteur: Equipe 8

Date: 17/12/25

[ ]
universite
PARIS-SACLAY

IUT DE CACHAN

Désignation de la phase

Vue(s) 2D

Filletage exterieur-
Chainfreinage

PN:I Opérations réalisées MIP - surfaces obtenues Vue(s) 3D
00 Brut @4.5 x 151
X
Tournage
Dressage- 4 Z {
10-Al . Contournage-
Filletage exterieur-
Chainfreinage
X
Tournage A
10-B Contfournage- I Z £ £

Produit d'éducation SOLIDWORKS - A titre éducatif uniquement.




PHASE CONTRAT DE PHASE Bureau 1
des
10-A APEF DEFINTIVE | Méthodes 1
[
Elément: Tige 140 Matiere: Acier C38 unive rs|té
Ensemble: Table de levage | Brut: @4.5x 151 e Rlans AER
Auteur: Equipe 8 Date: 17/12/25 IUT DE CACHAN
SCHEMA DE LA PIECE:
- R 4 150,400 _
X 130,400 N ™
& — - [
Note:
Décalage de 0.6mm entre Opro et le brut
Désignation des opérations Outils Parametres de coupe

Ve n

f

fz Vf | apx

aa

apz T
ar

Dressage de
la face avant

Contournage profil
exterieur en ebauche

Filetage

Outil a charioter

Outil a charioter

Outil a fileter

Produit d'éducation SOLIDWORKS - A titre éducatif uniquement.



Butéé


Outil à charioter



Outil à charioter




Outil à fileter


Filetage



PHASE CONTRAT DE PHASE Bureau 1
des
10-B APEF DEFINTIVE | Méthodes 1
[
Elément: Tige 140 Matiére: Acier C38 universite
Ensemble: Table de levage | Brut: @4.5x 151 EARIS ALY
Auteur: Equipe 8 Date: 17/12/25 IUT DE CACHAN
SCHEMA DE LA PIECE:
- 150,400 _
4
X (4P)
+< 130,400 _ E[
| | Z = -
< B T .
Désignation des opérations Outils Parametres de coupe

Ve

n

f

fz Vf | apx |[apz | T
aa ar

Contournage profil
exterieur en ébauche

Filtage

Outil a charioter

Outil a fileter

Produit d'éducation SOLIDWORKS - A titre éducatif uniquement.



Butée


Outil à charioter






Outil à fileter


Filtage


O —
So
(@)
2
<
- Q 140,40
3 -
@# ( - - - - )
|
10,00
11 3 Tige (160) Acier (C38)
Repere Nb Désignation Matiere Observation
Projet: SAE 1.3 .
6‘@ J universite
Auteur : Equipe 8 Groupe : E PARIS-SACLAY %
A4 Resp.: VG Le: 08/12/2025 T DE CACHAN
El%buit]a;gaucai ion SOLID'W.ORKS —A titre-éducatif uniquement. . GMP



GAMME - NOMENCLATURE DES PHASES

APEF

DEFINIHVE

Bureau 1
des

Méthodes 1

Elément: Tige (160)

Matiere: Acier C38

Ensemble: Table de levage

Brut: @4.5x 161

Auteur: Equipe 8

Date: 17/12/25

[ ]
universite
PARIS-SACLAY

IUT DE CACHAN

Désignation de la phase

Vue(s) 2D

Filletage exterieur-
Chainfreinage

PN:I Opérations réalisées MIP - surfaces obtenues Vue(s) 3D
00 Brut @4.5 x 161
X
Tournage
Dressage- 4 Z {
10-Al . Contournage-
Filletage exterieur-
Chainfreinage
X
Tournage A
10-B Contfournage- I Z £ £

Produit d'éducation SOLIDWORKS - A titre éducatif uniquement.




PHASE CONTRAT DE PHASE Bureau 1
des
10-A APEF DEFINTIVE | Méthodes 1
Elément: Tige 160 Mdtiere: Acier C38 unive rs|té.

Ensemble: Table de levage | Brut: @4.5x 161 LRSS e Shnl

Auteur: Equipe 8 Date: 17/12/25 IUT DE CACHAN

SCHEMA DE LA PIECE:

- ¢! 4 161 —
X 140,400 ™M
| =
_ @] @2 _ _
Note:
Décalage de 0.6mm entre Opro et le brut
L. . - . Parameétres de coupe
Désignation des operations Outils
Ve| n f fz Vi apx | apz T
Dressage de Outil a charioter

la face avant

Contournage profil Outil a Charioter
exterieur en ébauche

Filetage éxterieur Outil a fileter

Produit d'éducation SOLIDWORKS - A titre éducatif uniquement.



PHASE CONTRAT DE PHASE Bureau 1

des
10-B APEF DEFINTIVE | Méthodes 1
[
Elément: Tige 160 Matiére: Acier C38 universite

Ensemble: Table de levage | Brut: @4.5x 161 LRSS e Shnl

Auteur: Equipe 8 Date: 17/12/25 IUT DE CACHAN

SCHEMA DE LA PIECE:

4
. 140,400 _
| & v .
g SEEE=—a— @ - -
L. . - . Parameétres de coupe
Désignation des operations Outils
Ve| n f fz Vf | apx |apz | T
aa ar
Contournage profil Outil & charioter

exterieur en ébauche

Filetage éxterieur Outil a fileter

Produit d'éducation SOLIDWORKS - A titre éducatif uniquement.




Rep

Piéce(s) controlée(s)

Outil(s) utilisé(s) pour le/les contréle(s)

Toutes les tiges

Dimensions vérifiées

Pied a coulisse/comparateur

- Diamétre des axes
- Cylindricité des axes (comparateur)
- Longueur des axes

Petit bras

Pied a coulisse/Projecteur de profil/Machine a mesurer tridimensionnelle

- Diamétre des trous

- Cylindricité des trous

- Locaisation des trous

- Distances entre les trous

Bras arriere

Pied a coulisse/Projecteur de profil/Machine a mesurer tridimensionnelle

- Diameétre des trous

- Cylindricité des trous

- Locaisation des trous

- Distances entre les trous

Bras losange

Pied a coulisse/Projecteur de profil/Machine a mesurer tridimensionnelle

- Diameétre des trous

- Cylindricité des trous

- Locaisation des trous

- Distances entre les trous

Bati

Pied a coulisse/Projecteur de profil/Machine & mesurer tridimensionnelle

- Diamétre des trous

- Cylindricité des trous

- Locaisation des trous

- Distances entre les trous

Chariot

Pied a coulisse/Projecteur de profil/Machine a mesurer tridimensionnelle

- Diameétre des trous

- Cylindricité des trous

- Locaisation des trous

- Distances entre les trous

Plateforme

Pied a coulisse/Projecteur de profil/Machine & mesurer tridimensionnelle

- Diamétre des trous

- Cylindricité des trous

- Locaisation des trous

- Distances entre les trous




NOMENCLATURE

Désignation

TITRE

Equipe : Equipe 8

Eléments spécifiques

Matériau
Traitement / Protection

Procédé de fabrication

(Définition du brut, dimensions des bruts, volume et masses pour la fonderie,
caractéristiques mécaniques... )

Observations

1 |Bati 1 Alluminium (AU4G) Fraisage / Percage

6 |Bras (petit) 1 Acier (C38) Fraisage / Percage

8 |Bras losange 2 Acier (C38) Fraisage / Percage

7 |Bras arriere 2 Acier (C38) Fraisage / Percage

5 |Chariot 1 Alluminium (AU4G) Fraisage / Percage

9 |Plateforme 1 Alluminium (AU4G) Fraisage / Percage

10 |Tige(50) 1 Acier (C38) Tournage

12 |Tige(140) 2 Acier (C38) Tournage

11 |Tige(160) 3 Acier (C38) Tournage

Eléments du commercenormalisés
L. i s i Observations
Rep Désignation / Référence Nb N° de norme Traitement o
(caractéristiques ...)

4 Vis CHC M4-12 6 NF EN ISO 25.125 Qualité 6.6

14| Vis CHC M4-16 4 NF EN ISO 25.125 Quialité 6.6

13| EcrouH M4 10 NF E 25-401

Eléments du commerce NON normalisés

R Désignati Nb F ) Réfé Observations

ep csignation ournisseur eterence ( caractéristiques, dimensions, particularités ... )
2 Rail 1 IGUS ~)

3 | Patin 2 IGUS P d

Nomenclature Page 1

18/12/2025
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